Opis Przedmiotu Zamodwienia
Wymagania ogodlne

Szpitalny system poczty pneumatycznej przeznaczony jest do transportu prébek materiatu
biologicznego, dokumentéw medycznych, lekdw, krwi i jej preparatow zgodnie z przepisami
szczegbtowymi obowigzujgcymi w obiektach stuzby zdrowia.

Instalacja poczty pneumatycznej powinna gwarantowac¢ wysoky szybko$¢ dziatania (przesytania
pojemnikéw) i bezpieczenstwo mikrobiologiczne. W tym celu nalezy uwzgledni¢ zastosowanie
instalacji wieloliniowej, przesytek potokowych oraz wydajnej maszynowni systemowej opartej
o rozdzielacz liniowy.

Predkos¢ transportowa przesytek musi byé odpowiednia do charakteru przesytanych materiatow.
W szczegdlnosci dotyczy to prébek krwi i preparatow krwi, ktdrych transport nie powinien
powodowac zmian parametréw analitycznych. Mozliwy jest transport miedzy wszystkimi punktami
wysytkowo-odbiorczymi.

Zastosowana urzadzenia i rozwigzania techniczne powinny cechowaé sie ergonomicznoscia,
przejrzystoscig, prostotg i niezawodnoscia.

Procesy adresowania i wysytki jak réwniez odbioru powinny byé automatyczne. System powinien
wykorzystywaé technologie RFID stuzgcg do identyfikacji pojemnikéw transportowych oraz
wspomagania procesu wysyiki.

Dostep do stacji (wysytki i odbioru) bedzie ograniczony, jedynie dla oséb upowaznionych. Stacje
zamontowane w uzgodnionych lokalizacjach beda wyposazone w czytniki kart dostepowych RFiD, za$
osoby upowaznione beda wyposazone w karty dostepowe.

Instalacja bedzie posiada¢ ogétem wiele punktéw wysytkowo-odbiorczych zlokalizowanych w réznych
punktach Szpitala. Cze$¢ z nich bedzie punktami zbiorczymi tzn. obstugujgcymi wiecej niz jeden
oddziat szpitalny. Organizacja obstugi przesytek w Laboratorium powinna zapewnia¢ najwyziszg
mozliwg przepustowos¢ przy zachowaniu wszelkich zasad ergonomii.

Przesytki z materiatem biologicznym z oddziatéw kierowane bedg do nastepujacych lokalizacji
laboratoryjnych:

o Zaktad Diagnostyki Laboratoryjnej

Elementem dostawy musi by¢ szczegdtowa instrukcja obstugi w jezyku polskim.

Instalacja poczty musi zapewnia¢ mozliwos¢ przesytania pojemnikéw pomiedzy dowolnymi punktami
nadawczo-odbiorczymi w systemie tj. zapewnia¢ mozliwos$¢ transportu pojemnikéw z oddziatéw do
wielu laboratoridw, mozliwos$¢ transportu pomiedzy dowolnymi stacjami nadawczo-odbiorczymi w
oddziatach oraz pomiedzy dowolnymi laboratoriami.

Instalacja powinna mie¢ mozliwos¢ przysztej rozbudowy i modyfikacji struktury, tak aby byfa
mozliwos¢ dostosowania jej do zmian organizacyjnych ktérym moze podlegaé w przysztosci
Zamawiajacy.



Wymagania szczegétowe

Instalacja wieloliniowa (wyposazenie opcjonalne)
Nalezy zastosowac instalacje wieloliniowg oraz wydajng maszynownia systemowg opartg o szybkie
rozdzielacze liniowe.

Liczba linii na oddziatach: ................... szt.
Liczba linii w Laboratorium: ................... szt.
Liczba rozdzielaczy: ............... szt.

Przesytki potokowe (wyposazenie opcjonalne)
W celu osiggniecia maksymalnej wydajnosci systemu nalezy zastosowac rozwigzanie wykorzystujace
przesytki potokowe (jednokierunkowy przesyt kilku pojemnikéw jednym rurociggiem w tym samym
czasie).
Potfaczenia potokowe bedg realizowane pomiedzy:
e rozdzielaczem liniowym w laboratorium a stacjami laboratoryjnymi

v’ Liczba rurociggéw potokowych kierunek z rozdzielacza do Laboratorium analitycznego:

v’ Liczba rurociggéw potokowych kierunek z Laboratorium do rozdzielacza: ...................SzZt.

Stacje nadawczo-odbiorcze

W miejscach dostepnych dla oséb postronnych lub bez statego nadzoru nalezy zastosowad stacje
wandaloodporne, lub alternatywnie stacje typowe z zamykanymi, metalowymi szafkami na
pojemniki. W pozostatych lokalizacjach dopuszcza sie stacje nadawczo — odbiorcze typowe. Stacje
obstugujgce oddziaty powinny by¢ umieszczone na Scianach, w miejscach tatwo dostepnych dla
personelu, wskazanych przez Zamawiajgcego.

Stacje nadawczo-odbiorcze w wykonaniu wandaloodpornym (wyposazenie opcjonalne)

Do obstugi stanowisk, w przypadku gdy stacje sg umieszczone w miejscach dostepnych dla oséb
postronnych, nalezy wykorzystywaé wytgcznie stacje w wykonaniu wandaloodpornym. Stacje
w wykonaniu wandaloodpornym powinny by¢ zabezpieczone przed prébami ingerencji i zniszczenia.
Obudowa stacji w wykonaniu wandaloodpornym powinna by¢ wykonana ze stali zabezpieczonej
antykorozyjnie o grubosci nie mniejszej niz 1,5 mm i by¢ odporna na uderzenia, w szczegdlnosci
wozkiem lub tézkiem szpitalnym, dziatanie ptyndéw i préby podpalenia. Ze wzgledu na lokalizacje
w ciggach komunikacyjnych stacja powinna mie¢ najmniejsza mozliwg gtebokos¢. Obudowa stacji
powinna by¢ w petni zabezpieczona przed nieautoryzowanym otwarciem i catkowicie uniemozliwiac¢
dostep os6b postronnych do stacji. W szczegdlnosci obudowa powinna skuteczng ochrone stacji
poprzez: wykluczenie mozliwosci fizycznego dostepu do krdéca, klawiatury i wyswietlacza. Obudowa
stacji powinna catkowicie wyeliminowaé mozliwo$¢ przypadkowego lub celowego umieszczenia
jakichkolwiek przedmiotéw w kréécu nadawczym, mozliwos$¢ rozbicia i porysowania wyswietlacza
oraz uszkodzenia klawiatury. Otwarcie fizycznego dostepu do stacji i dalsze autoryzowane
korzystanie przez upowazniony personel z klawiatury, krdocca iwyswietlacza powinno wymagad
wczesdniejszej autoryzacji pracownika przez system zabezpieczenia stacji przy pomocy karty
dostepowej i powodowac zwolnienie zabezpieczen stacji potgczone zrejestracjg uzytkownika w
systemie kontrolnym poczty. Stacje nadawczo-odbiorcze nalezy wyposazyé w funkcje
przechowywania pojemnika w jej wnetrzu do chwili odbioru przez upowaznionego pracownika.
Przechowywanie pojemnika w stacji nie moze blokowac¢ pracy systemu. Niezaleznie od opisanych
cech dodatkowych stacje w wykonaniu wandaloodpornym powinny posiada¢ wszystkie cechy
i funkcjonalnos$ci wymagane dla stacji typowych.

Liczba stacji w wykonaniu wandaloodpornym: ................... szt.

Stacje nadawczo-odbiorcze w wykonaniu typowym



Stacje obstugujgce Oddziaty powinny by¢ umieszczone w miejscach tatwo dostepnych i nie moga
ogranicza¢ funkcjonalnosci pomieszczen. Ze wzgleddw ergonomii obstugi stacji wysoko$é od
powierzchni dna koszyka lub dna szafki zabudowanej pod stacjg (stuzagcych do przechowywania
przychodzacych pojemnikéw) nie powinna by¢ nizsza niz 60 cm. Obudowa stacji nadawczo-odbiorczej
(wtaczajac jej front) powinna by¢ wykonana z trwatego i mechanicznie odpornego tworzywa
sztucznego lub ze stali polakierowanej proszkowo lub ze stali nierdzewnej. Panel sterujacy stacji
powinien by¢ wyposazony w klawiature o podwyzszonej trwatosci, do wyboru adresu wysytki oraz
czytelny, kolorowy, podswietlany wyswietlacz do komunikacji z operatorem. Zamiennie, stacje
mozna wyposazy¢ w trwaty, dotykowy wyswietlacz kolorowy, majgcy funkcje klawiatury lub czytelny,
nie kolorowy, podswietlany wyswietlacz, ale uzupetniony kolorowymi diodami LED komunikujgcymi
o stanie pracy systemu oraz klawiature o podwyzszonej trwatosci. Komunikaty na wyswietlaczu beda
w jezyku polskim. Konstrukcja stacji powinna zapewniaé fagodny start i wyhamowanie nadchodzacej
przesytki, jak réwniez uniemozliwia¢ wydostawanie sie do jej otoczenia powietrza z wnetrza
rurociggu oraz chroni¢ przed czerpaniem powietrza z bezposredniego otoczenia stacji. Nadejscie
przesytki musi by¢ sygnalizowane komunikatem na wyswietlaczu stacji oraz sygnatem dzwiekowym
lub dzwiekowo-Swietlnym. W stanie wytgczonym stacja nie wysyta i nie odbiera pojemnikow i jest
widziana przez kontroler systemu jako nieaktywna. Stacje powinny spetnia¢ nastepujgce wymogi:
dyrektywy EC 2004/108/EC oraz norm 61000-6-2 oraz EN 61000-6-3.

Liczba stacji w wykonaniu typowym: ................... szt.

Szafki pod stacjami (wyposazenie opcjonalne)

W przypadku lokalizacji stacji w miejscach do ktdrych mogg mieé¢ dostep osoby postronne lub bez
nadzoru personelu szpitala wymaga sie dostawy szafek z zamknieciem wyposazonych
w elektrozamek. Szafki powinny by¢ wykonane ze stali lakierowanej proszkowo. Kolor szafek
powinien by¢ taki sam jak dostarczonych stacji. Obrys zewnetrzny stacji i szafki powinien taki sam,
aby wizualnie tworzyty one jedng spdjng catos¢. Szafki powinny byé wyposazone w ,poduszki”
amortyzujgce upadek pojemnika z krdcca stacji na dno szafki.

Liczba zamykanych szafek: ................... szt.

Stacje samowytadowcze w Laboratorium (wyposazenie opcjonalne)

W celu zwiekszenia wydajnosci systemu poczty pneumatycznej Wykonawca zastosuje w wybranych
lokalizacjach stacje samowytadowcze. Stacje te powinny umozliwia¢ poza odebraniem pojemnika
jego otwarcie i automatyczne oprdznienie jego zawartosci na blat roboczy. Stacje samowytadowcze
powinny by¢ nowej generacji, gdzie zawartos¢ pojemnika jest usuwana mechanicznie, przy uzyciu
specjalnego ttoka, nie zas wytacznie pod wptywem sity grawitacji. Pojemniki do obstugi stacji
samowyftadowawczej powinny by¢ pojemnikami typowymi, zas powierzchnia S$cianek komory
tadowania pojemnika powinna by¢ w catosci wykonana z tworzywa transparentnego. Zawartosc
wewnetrzna pojemnika powinna by¢ dobrze widoczna i pozwalaé na tatwe wizualne zweryfikowanie,
czy nie nastgpit wyciek w obrebie pojemnika, lub czy rozpakowanie pojemnika byto wykonane
prawidtowo. Proces wytadunku przesytki z pojemnika w stacji samowytadowczej powinien zajsé
w przedziale od 10 do 15 s.

Liczba stacji samowytadowczych: ................... szt.

Stacja techniczna do czynnosci serwisowych oraz czyszczenia i dezynfekcji instalacji

W celu zagwarantowania mozliwosci prowadzenia czynnosci serwisowych oraz utrzymania
wiasciwego poziomu czystosci mikrobiologicznej instalacji w trakcie jej pdzniejszej eksploatacji
elementem dostawy powinna by¢ stacja techniczna. Stacja techniczna powinna umozliwiaé
bezproblemowe odbieranie pojemnikéw czyszczacych oraz typowych. Stacja techniczna bedzie
zlokalizowana w maszynowni.

Liczba stacji technicznych: 1 szt.

System powiadamiania o nadchodzacych przesytkach



Z jednej stacji bedzie korzystac jeden lub wiecej niz jeden oddziat szpitalny. Kazdy adresat otrzyma
swdj indywidualny, unikalny adres. W wyznaczonych przez Zamawiajgcego punktach Wykonawca
zainstaluje sygnalizatory diwiekowo-Swietlne powiadamiajgce o przyjsciu pojemnika do stacji.
Sygnalizatory bedg pofaczone ze stacjami przewodowo.

Liczba sygnalizatoréw do adresatow: ................... szt.

Zwrotnice

Elektronicznie sterowane zwrotnice powinny pozwala¢ na chwilowg zmiane struktury instalacji
poczty pneumatycznej, tak aby bylo mozliwie przemieszczanie sie pojemnika pomiedzy dwoma
dowolnymi punktami w instalacji. Zwrotnice powinny by¢ wyposazone w samo pozycjonujacy sie
mechanizm zapobiegajacy blokowaniu sie zwrotnicy. Zwrotnice muszg by¢ wyposazone w
zdejmowany panel ostonowy umozliwiajgcy dostep serwisowy do urzgdzenia, bez koniecznosci jego
demontazu. Konstrukcja zwrotnic musi umozliwia¢ niezawodng prace w pozycji poziomej i pionowe;.
Przetozenie napedu w mechanizmie zwrotnicy musi by¢ realizowane za pomocg bezposredniej
przektadni lub za pomocg paséw napedowych. W celu zapewnienia wysokiej niezawodnosci systemu
Wykonaweca zastosuje standardowg, uniwersalng elektronike do obstugi zwrotnic, identyczng jak dla
stacji. W zaleznosci od potrzeb wynikajacych ze struktury systemu Wykonawca zastosuje zwrotnice
2,3 lub 4-drozne. Liczba zwrotnic bedzie wynika¢ z oceny dokonanej w trakcie wizji lokalnej i bedzie
uwzglednia¢ wszystkie niezbedne potgczenia pomiedzy elementami systemu wraz z odcinkami
taczacymi poszczegdlne budynki szpitalne.

Automat nadawczy i odbiorczy w Laboratorium (wyposazenie opcjonalne)

Automat nadawczy w Laboratorium powinien posiada¢ funkcje wewnetrznego bufora, mogacego
zgromadzi¢ w dowolnym momencie minimum 5-6 pojemnikdéw, ktére zostang nastepnie rozestane
do odbiorcéw w trybie w petni automatycznym, bez udziatu obstugi. Powinien tez dawac¢ obstudze
mozliwo$s¢ wymuszenia wysytki pilnej poza kolejnoscia w dowolnym momencie. Konstrukcja
i wymiary automatu nadawczego powinny umozliwia¢ jego montaz wytacznie w pomieszczeniu
Laboratorium, bez koniecznosci wykorzystywania pomieszczen sgsiadujgcych. Automat odbiorczy
w Laboratorium powinien byé wyposazony w wykonany ze stali nierdzewnej elektryczny przenosnik
do ptynnego przyjmowania wiekszej liczby przesytek i mozliwos¢ gromadzenia 5-6 odbieranych
pojemnikdéw. Cze$¢ odbiorcza powinna by¢é wyposazona w zdalny, mobilny sygnalizator
powiadamiajgcy o nadejsciu przesytki w wykonaniu bezprzewodowym umozliwiajagcym jego tatwe
przenoszenie w obrebie pomieszczern Laboratorium lub alternatywnie sygnalizator przewodowy —
w zaleznosci od zalecerh Zamawiajacego.

W celu zagwarantowania wysokiego komfortu uzytkowania i bezpieczenstwa obstugi automat
nadawczy i odbiorczy powinien posiadac inteligentny system zatrzymania iuruchomienia oparty
na analizie ruchu personelu obstugujgcego oraz 2 tryby pracy: manualny i automatyczny.

Liczba stacji laboratoryjnych z przenos$nikiem elektrycznym - odbiorczych: ............c........... szt.

Liczba stacji laboratoryjnych z przenos$nikiem elektrycznym - nadawczych: ........................szt.

Karty dostepowe RFID (wyposazenie opcjonalne)

W celu ograniczenia dostepu do stacji, bedzie on kontrolowany poprzez identyfikatory RFID
(spersonalizowane karty zblizeniowe), dziatajgce w najbardziej powszechnie stosowanym standardzie
125 kHz. Wszelkie operacje uzycia kart w stacjach beda autoryzowane przez jednostke sterujaca.
Identyfikacja RFID powinna skutecznie wyeliminowac ryzyko dostepu do stacji dla oséb nie bedacych
pracownikami Szpitala.

Liczba kart dostepowych: ..................... szt.

Maszynownia

Lokalizacja maszynowni zostanie ustalona z Zamawiajgcym po wizji lokalnej na obiekcie na etapie
wykonywania Projektu Wykonawczego poczty pneumatycznej. Zamawiajagcy zapewni minimalne
warunki techniczne dla pomieszczenia maszynowni:



e niepylaca podtoga

e pomalowane sciany

e zamkniete pomieszczenie

e sprawna wentylacja grawitacyjna

e oswietlenie pomieszczenia

e brak zrédet wilgoci

e brak zrédet pytu

e brak zrodet silnego promieniowania elektromagnetycznego

Pojemniki transportowe

Pojemniki transportowe powinny by¢ wykonane z trwatego i mechanicznie odpornego tworzywa
sztucznego, w tym powierzchnia Scianek komory tadowania w catosci z tworzywa transparentnego.
Zawarto$¢ wewnetrzna pojemnika powinna by¢ dobrze widoczna i pozwalaé na tatwe wizualne
zweryfikowanie, czy nie nastgpit wyciek w obrebie pojemnika, lub czy pakowanie jest prawidtowe.
Zamkniecie pojemnika musi dziata¢ pewnie i precyzyjnie. W przypadku instalacji 160 mm wielkos¢
pojemnikdw powinna umozliwiaé¢ transport ptyt DVD o typowych wymiarach 120 mm. Nalezy
uwzglednic¢ przystosowanie pojemnikéw do wielokrotnego mycia, dezynfekcji i sterylizacji. Z uwagi
na wymagany system RFID kazdy pojemnik bedzie wyposazony w transponder pasywny umieszczony
w obudowie.

Przedmiotem dostawy beda 2 typy pojemnikdéw:

1/ pojemniki standardowe, zamykane 2-stronnie. Wodoszczelno$¢ tych pojemnikéw nie jest
wymagana.

Liczba pojemnikdw standardowych: ...................... szt.

2/ pojemniki hermetyczne, wyposazone w jednostronne, pewne zamkniecie ryglem lub
zabezpieczone przed przypadkowym otwarciem w inny réwnie niezawodny sposdb. Pojemniki
hermetyczne powinny posiada¢ stopien ochrony (szczelnosci) na poziomie nie nizszym niz IP55 przy
wykorzystaniu klasyfikacji IP, lub rownowaznego systemu oceny szczelnosci do wymagan normy
PN-EN 60529:2003.

Liczba pojemnikdéw hermetycznych: ....................... szt.

Orurowanie

Prowadzone rurociggi systemu poczty pneumatycznej nie powinny ogranicza¢ funkcjonalnosci
istniejgcych ciggdw komunikacyjnych. Rurociggi systemu poczty pneumatycznej nalezy wykona¢ z rur
PCV taczonych mufami klejonymi. Materiat PCV powinien posiada¢ udokumentowane wiasciwosci
antybakteryjne (atest wystawiony przez akredytowang jednostke certyfikujgcg wraz z numerem
akredytacji jednostki). Odpowiednie przewody zasilajgce i sterujgce montowac wraz z rurami.
Rurociagi nalezy wykona¢ w zamknietym uktadzie powietrza. Ponadto nalezy zatgczy¢ certyfikat lub
deklaracje producenta potwierdzajgcg brak toksycznych substancji w sktadzie zastosowanego
tworzywa PCV. Stosowane rury powinny posiada¢é wymagane atesty oraz by¢ dedykowane do
stosowania w obiektach stuzby zdrowia. Przejscia rur przez stropy, Sciany oraz strefy ogniowe
uwzglednia¢é muszg zastosowanie atestowanych zabezpieczern ogniochronnych zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Dtugos$¢ rurociggu bedzie wynika¢ z oceny dokonanej w trakcie wizji
lokalnej i bedzie uwzglednia¢ wszystkie niezbedne potagczenia pomiedzy elementami systemu wraz z
odcinkami tgczacymi poszczegdlne budynki szpitalne.

Odcinki podziemne powinny by¢ prowadzone ponizej strefy przemarzania i zabezpieczone przed
przesgczaniem wod gruntowych. Rurocigg pocztowy tgczgcy budynki powinien by¢ zaizolowany
termicznie (preizolowany fabrycznie) i wyposazony w rozwigzania uwzgledniajgce kompensacje
termiczng wydtuzen. Materiat z ktérego powinny by¢ wykonane odcinku podziemne to PE-HD
(polietylen wysokiej gestosci).



Odcinek podziemny po wykonaniu prac zostanie zinwentaryzowany geodezyjnie przez Wykonawce.
Srednica zewnetrzna rurociggéw: .......... mm.

Naped

Do napedu systemu szpitalnej poczty pneumatycznej zastosowane majg by¢ dmuchawy 3-fazowe
z nabudowanym zaworem tréjdroznym o mocy pozwalajacej na transport przesytek z odpowiednig
szybkoscig. Szybkos¢ ta musi zapewnia¢ sprawny transport prébek, nie moze jednak wywotywad
zmian ich parametréw analitycznych. Dmuchawa musi dawaé¢ mozliwosé zastosowania dwdch
predkosci transportowych: wolniejszej do transportu prébek materiatu biologicznego iszybszej
do transportu dokumentow lub pustych pojemnikéw. Dmuchawa powinna spetnia¢ wymogi
nastepujacych przepisdw: norm DIN EN 292 czes¢ 1i 2, EN 60034-1, EN 60034-5, DIN EN 60204 czes¢
1, dyrektyw: 2006/42/EC oraz 2006/95/EC. Dmuchawa tgcznie z elektrozaworem powinna ponadto
spetnia¢ wymagania normy szczelnosci IP54.

Rozdzielacz liniowy (wyposazenie opcjonalne)

W przypadku dostawy instalacji wieloliniowej nalezy zastosowacé rozdzielacz liniowy dziatajacy
w dwéch (X,Y) lub w trzech osiach (X)Y,Z). W celu maksymalnego skrécenia czasu przesiadki
pojemnika z linii do linii wymaga sie, aby ruch elementu wykonawczego rozdzielacza byt wykonywany
wytgcznie w osiach (X,Y) lub (X,Y,Z), nie za$ po okregu. Nalezy zarezerwowac w rozdzielaczu oddzielne
wyjscie i wyjscie odpowiednio dla stacji laboratoryjnej nadawczej i odbiorczej.

Liczba rozdzielaczy liniowych: ......... szt.
Rozdzielacz | - liczba kanatéw przychodzgcych i odchodzgcych (min): .......... szt. + ............ szt.
Rozdzielacz Il - liczba kanatéw przychodzacych i odchodzgcych (min): ........ szt. + ............ szt.

Jednostka sterujaca i oprogramowanie systemowe

Centralna jednostka sterujgca opieraé sie powinna o komputer przemystowy klasy PC,
bezwentylatorowy, w obudowie radiacyjnej, z systemem operacyjnym o petnym wsparciu
producenta w okresie gwarancyjnym. Zainstalowane specjalistyczne oprogramowanie powinno
zapewni¢ wizualizacje ruchu przesytek, rejestracje bteddéw i usterek, tworzenie raportéw
statystycznych w formie tabelarycznej i graficznej oraz zmiane ustawien systemu przez operatora, jak
rowniez mozliwos¢ diagnostyki wszystkich elementéw systemu w trybie serwisowym.
Oprogramowanie systemowe powinno mie¢ mozliwos¢ przysztej wirtualizacji. Oprogramowanie
powinno by¢ oprogramowaniem otwartym, tak aby w przysztosci Zamawiajgcy mogt je zintegrowac z
informatycznymi  systemami  szpitalnymi. Przez oprogramowanie otwarte rozumie sie
oprogramowanie ktére moze wymienia¢ dane przy pomocy zapytan SQL bezposrednio do baz
danych, lub takie do ktérego Wykonawca moze dostarczy¢é dodatkowy modut HL7 (poza zakresem
dostawy). Jednostke sterujgcg nalezy wyposazy¢ w monitor min. 22", klawiature, mysz komputerowg
oraz drukarke laserowg. Nalezy dostarczy¢ UPS o mocy dobranej do potrzeb zestawu
komputerowego, pozwalajgcy na co najmniej 10 minutowe podtrzymanie pracy zestawu w
przypadku zaniku zasilania. Wymagane jest réwniez wyposazenie centrali sterujgcej w funkcje
odbicia zwierciadlanego dyskéw pamieci na wypadek uszkodzenia jednego z dyskow (RAID).
Oprogramowanie sterujgce musi umozliwia¢ sledzenie wszystkich przesytek odbywajgcych sie w
systemie poczty pneumatycznej na dowolnym komputerze wewnetrznej sieci Zamawiajgcego.
Zamawiajgcy wskaze, na ktérych komputerach powyzsza funkcja ma by¢ zrealizowana i uruchomiona.
Oprogramowanie nadrzedne powinno umozliwia¢ wysytanie powiadomiern mailem / sms do
uzytkownikdéw o przychodzacych przesytkach (dodatkowy modut poza zakresem dostawy).
Oprogramowanie nadrzedne powinno umozliwia¢ zintegrowanie z systemem przyzywowym
pielegniarek OPC (dodatkowy modut poza zakresem dostawy).

Zapewnienie czystosci mikrobiologiczne;j
Wykonawca opracuje i przekaze wraz z dokumentacjg procedury czyszczenia i dezynfekcji instalacji
oraz wyposazy instalacje poczty pneumatycznej w skuteczng technologie ciggtej eliminacji bakterii



chorobotwdrczych mogacych wystepowaé w systemie szpitalnej poczty pneumatycznej, w tym
wynikajgcych z wyciekdéw utajonych (nie zgtoszonych przez uzytkownikéw) w postaci rur
bakteriostatycznych. Procedura czyszczenia i dezynfekcji instalacji powinna obejmowaé zaréwno
planowe czyszczenia okresowe jak i mozliwe sytuacje usuwania skazen na skutek zdarzen
nieplanowych. Rodzaj srodkéw dezynfekcyjnych powinien by¢ uzgodniony z Zamawiajacym.

Serwisowanie i prace planowe

W przypadku prowadzenia prac serwisowych lub innych przerw w pracy systemu poczty
pneumatycznej nalezy zapewnié¢ mozliwos$¢ przesytania z poziomu komputera nadrzednego do stacji
oddziatowych komunikatow o prowadzonych naprawach i przestojach, ich czasie trwania
i planowanym momencie oddania instalacji do normalnej pracy np. ,Przeglqd systemu do 16.00".
Przesytanie komunikatéw powinno byé mozliwe na wybrang stacje, grupe stacji lub wszystkie stacje
w systemie w dowolnym momencie. Wyswietlane na stacjach komunikaty powinny by¢ tatwo
modyfikowalne z poziomu komputera nadrzednego, np. w przypadku szybszego postepu prac —
zmiana w komunikacie godziny oczekiwanego udostepnienia systemu poczty dla personelu.

Gwarancja catego systemu
Wykonawca zapewni bezptatny gwarancyjny szpitalny pakiet serwisowy obejmujacy:
1. Bezptatne usuniecie wad powstatych z przyczyn tkwigcych w dostarczonych instalacjach.
2. Bezptatne konsultacje telefoniczne.
3. Bezptatne zdalne monitorowanie i ocena przyczyn awarii.
4. Bezptatne aktualizacje systemu nadrzednego.
Okres gwarancji — .....ccceeevvevernne. miesigce od daty podpisania protokotu odbioru.

Pakiet startowy — woreczki

Wykonawca w cenie dostawy dostarczy woreczki jednorazowe. Woreczki powinny by¢ dedykowane
i dopuszczone do transportu materiatu biologicznego kategorii B (UN 3373), posiada¢ oznaczenie IVD
(In Vitro Diagnostics) oraz znak CE.

Liczba woreczkdw jednorazowych: ............. tys. szt.



